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COMPOPAINT

Pintura via agua, a base de resinas acrilico-epoxy con cargas mocronizadas y pigmentos adecuados en color.

Productos de féacil aplicacién en frio.

e  Almacenar los productos al abrigo de heladas o de excesivo calor.

e Almacenar los productos al abrigo de heladas o de excesivo calor (entre 5y 20 °C) y en sus envases originales herméticos.

. Conservacion: un afio en sus envases de origen, bien cerrados y no deteriorados.

e Laaplicacion de estos productos debera realizarse por personal cualificado y bajo el control de casas especializadas. Una mala
aplicacién o una falta de dotacién puede acarrear un prematuro envejecimiento y desgaste del sistema.

e Para las mezclas debera utilizarse agua limpia y potable.

e Elsecadoy la polimerizacion de las distintas capas se efectta por evaporacion. Por lo tanto, hay que tener en cuenta la temperatura
ambiente durante la aplicacion y curado (la cual debera estar comprendida entre 10 y 30 °C) asi como el grado de higrometria.

. No debera instalarse ante inminente riesgo de lluvia, helada o excesivo calor. La aplicacién en condiciones climatolégicas duras, asi
como el posterior uso en himedo, llevan a una menor durabilidad del sistema.

e Lalimpieza de herramientas se hara inmediatamente después de su uso con disolvente aromatico o xileno.

. Resinas de poliuretano: evitar el contacto de la piel, ojos, mucosas, y no aspirar los vapores que pueda producir por calentamiento o

combustion.
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Revestimiento rugoso sobre pavimentos de hormigdn para la preparacion del soporte para aparcamientos, naves industriales, almacenes,
carriles bici, etc que vayan a ser sometidos a cargas mecanicas como quimicas.

El producto se presenta en dos componentes de 12 kg + 2 kg con el color en el envase pequefio.

La operacion de mezclado de los componentes es recomendable realizarla mecéanicamente y de forma lenta (con el fin de evitar la oclusién de
aire). Primero se baten cada uno de ellos por separado y, a continuacion, se vierte el contenido del envase pequefio, marcado como
Endurecedor o componente B (2 kg) dentro del envase grande, marcado como Base o componente A (12 kg), agitandose hasta conseguir una
mezcla homogénea. La Base (componente A) es incolora, mientras que el Endurecedor (componente B) va coloreado. Se debe respetar la
relaciéon de mezcla al maximo, poniendo especial interés en mezclar los restos adheridos al fondo y paredes del envase. El producto se
suministra concentrado, admitiendo una pequefia cantidad de agua para facilitar su puesta en obra, variable en funcién del soporte y de la
temperatura de aplicacion (entre 4 y 5 | de agua por dosis), aprovechando el agua que hubiese que afiadir para arrastrar la totalidad del
contenido del componente B. La mezcla debe aplicarse inmediatamente después de la preparacion de la envuelta. El tiempo de utilizacion (pot-
life) depende del volumen de la misma y de la temperatura ambiente. Para envueltas de 150 a 200 kg a 20 °C, el pot-life es aproximadamente
de 12 horas. La aplicacion se lleva a cabo mediante rastra de goma o air-less, a razén de 0'20 kg/m? aproximadamente (en funcién del tipo de
soporte). En condiciones normales de presién y temperatura seca, aproximadamente, en 2 horas.
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8. Almacenamiento y conservacion

Los envases permaneceran resguardados de la intemperie, en lugares protegidos de las heladas y de fuertes exposiciones al sol. Las
temperaturas inferiores a 5 °C pueden afectar a la calidad del producto.
Conservacion: un afio en sus envases de origen, bien cerrados y no deteriorados.

9. Almacenamiento y conservacion

El producto se suministra en dos envases (12 + 2) kg.

Esta informacion sustituye a las anteriores. Las especificaciones y datos técnicos que aparecen en este folleto son de caracter orientativo,
correspondiendo a valores medios de laboratorio. Composan se reserva el derecho a modificarlos sin previo aviso y deniega cualquier
responsabilidad por un uso indebido.
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