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1. Producto

COMPO®FIBRA PREMOLDEADA

2. Definicioén

Masilla asfaltica de aplicacién en frio, especialmente aditivada con mezclas de polimeros y microcargas seleccionadas, que la dotan de gran
flexibilidad y adherencia.

3. Caracteristicas generales

- Fécil aplicacion en frio.

- Producto no téxico, ni inflamable.

- Buena adherencia al hormigén.

- Admite movimientos sin desprenderse.

- No fluye a temperaturas elevadas.

- Conserva sus propiedades iniciales, por tiempo indefinido, por estar exenta de disolventes.
- Moldeable a la anchura de junta necesaria.

- Insensible al agua.

- Impermeable.

- Gran cohesion interna.

4. Caracteristicas técnicas (segun UNE-EN 544)
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5. Campos de aplicacion

- Sellado de juntas de dilatacién media en construccion y obras publicas:
*  Juntas de canales, acequias,
*  Juntas entre elementos de fabrica, hormigon,...
*  Juntas de edificacion en general.

- Sellado de grietas y fisuras.

6. Modo de empleo

6.1 Preparacioén de las juntas.

Es fundamental una perfecta preparacion de las juntas. Estaran limpias, secas, libre de polvo, grasas y materias extrafias. Para ello se
utilizara, preferentemente, aire a presion.

6.2 Imprimacion.

En el caso de soportes de hormigén, para asegurar una perfecta adherencia entre las paredes de la junta y la masilla, es necesaria la
aplicacion previa de COMPO®PRIMER, diluido un 20 % con agua. En este caso, la dotacién del producto no sera superior a 150 g/m2.

6.3 Aplicacion de la masilla.
Previamente a la colocacion de la COMPO®FIBRA PREMOLDEADA, el film de polietileno que protege el cordén de la masilla se quitara
fisicamente o se quemara con soplete de fuego. A continuacién, se procedera a introducirla en la junta presionando fuertemente,

ayudandose de cualquier Gtil humedecido. El sellado se realizara enrasando con los bordes de la junta, mediante espatula caliente.

En soportes de aglomerado asféltico, es conveniente calentar previamente, mediante lamparilla, las paredes de la fisura hasta que
funda el ligante asfaltico, con objeto de facilitar la adherencia con la masilla.
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6.4 Rendimiento.
El rendimiento es de 1,5 g/cm3.
6.5 Limpieza de las herramientas.

La limpieza de las herramientas utilizadas se realizara con disolvente. También puede efectuarse quemando con llama directa.

7. Almacenamiento

Las cajas de COMPO®FIBRA PREMOLDEADA, deben almacenarse en lugar seco y fresco, para evitar la degradacion del envase y el pegado
de los cordones entre si.

Caso de almacenamiento prolongado, se colocaran en posicion horizontal, no superponiendo mas de 7 cajas.

En estas condiciones, la conservacion del producto es por tiempo ilimitado. No obstante, se recomienda no mantener periodos de
almacenamiento superiores a seis meses.

Esta informacion sustituye a las anteriores. Las especificaciones y datos técnicos que aparecen en este folleto son de caracter orientativo,
correspondiendo a valores medios de laboratorio. Composan se reserva el derecho a modificarlos sin previo aviso y deniega cualquier
responsabilidad por un uso indebido.
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