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COMPOPOLIUREA CI-105 PURA A+B (AROMATICA)

Es un sistema de poliurea hibrida, de dos componentes 100% sélidos (sin COVs y sin solventes).
Debido a que el producto final es trasltcido, puede colorearse ficilmente y obtenerse elastémeros de colores diversos.

Componente A poliol: Compopoliurea 105 COMP. A
Componente B isocianato: Compopoliurea 105 COMP. B

El sistema se emplea para:

- Proteccion de elementos de construccion (tlineles, embalses, cierres de cemento, instalaciones metalicas, etc.)
- Proteccidn de superficies.

- Revestimiento en edificacién.

- Impermeabilizacién en la edificacién e industria.

- También puede usarse como proteccién e impermeabilizacién de la espuma rigida de poliuretano.

El sistema se aplica con un equipo de proyeccion de alta presién (14-20 MPa / 2000-3000 psi), de relacién volumétrica
fija de 1:1 y provisto de un sistema calefactor en las mangueras, que mantiene la temperatura estable durante la
proyeccion.

Es importante que la temperatura en pistola sea 65 a 70°C.

El sistema debe proyectarse solamente sobre superficies limpias, secas y libres de particulas de otras procedencias.

El producto presenta una adherencia dptima sobre superficies rugosas.

Siempre deberd aplicarse una capa de imprimacion, antes de proyectar el sistema COMPOPOLIUREA CI- 105, para
garantizar la adherencia.

Imprimaciones:

IMPRIMACIONES TIPO SUSTRATO CONSUMO g/m2 TIEMPO DE CURADO
Imprimaciones 100 EPOXI BICOMPONENTE ESPUMA ENVEJECIDA, 150-250 VERANO 12 H. /
MADERA, INVIERNO 48 H.
COMPOPOLIUREA
ENVEJECIDO
Imprimaciones 101 EPOXI BICOMPONENTE CEMENTO, LADRILLO, 200-250 VERANO 12 H. /
RAJOLA CATALANA INVIERNO 48 H.
Imprimaciones 102 PRIMER ANTICORROSIVO | HIERRO GALVANIZADO 150-250 VERANO 12 H. /
INVIERNO 48 H.
Imprimaciones 103 EPOXI BICOMPONENTE PVC, CAUCHO, 150-250 VERANO 12 H. /
PLASTICOS INVIERNO 48 H.
Imprimaciones 104 MONOCOMPONENTE VIDRIO, CERAMICA 150-250 VERANO 12 H. /
INVIERNO 48 H.
Imprimaciones 105 EPOXI BICOMPONENTE ACERO INOXIDABLE, 150-250 VERANO 12 H. /
COBRE INVIERNO 48 H.
Imprimaciones 106 EPOXI BICOMPONENTE CEMENTO, LADRILLO, 150-250 Curado 2 - 3 horas a 25°C /
RAJOLA CATALANA Pot life 30 min a 25°C

La aplicacién del elastémero COMPOPOLIUREA 105 sin imprimacién sobre superficies satinadas puede presentar problemas de
adherencia.
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Debido al caracter aromatico de la membrana elastomérica, se recomienda para aplicaciones de interior; si el uso es ex-terior debera
aplicarse siempre una proteccion ultravioleta ELPA, impidiendo asi la degradacién (Consultar colores).
No aplicar si la velocidad del viento supera los 20 Km/h.
Recomendamos que el elastémero COMPOPOLIUREA 105 sea proyectado con pasadas cruzadas (norte — sur - este - oeste) para
asegurar un grosor uniforme. No superar por pasada 1 mm de espesor.
Para mantenimiento de cubiertas, el espesor minimo de aplicacién ha de ser de 1,4 mm (consumo de 1,7 kg/m2).
Para mantenimiento de maquinaria y equipos, y al trafico peatonal, el espesor minimo de aplicacién ha de ser de 2,6 mm (consumo
de 2,9 kg/m).
Necesidad de incorporacién de otras sustancias: No se autoriza la incorporacién de otros aditivos ya que perjudicaria sus
caracteristicas y presentaria irregularidades

Para obtener producto coloreado, tinicamente adicionar pastas para elastémeros de Plasfi (rojo, azul, negro, verde).

Condiciones del Proceso:

PROPIEDADES RESULTADOS
Relacién en volumen 100 : 100
Relacién en peso 100: 105
Tiempo de gel, (s) 9-10
Tiempo de Tacto seco, (s) 16 -20

Este producto se caracteriza por tener aspecto ceroso de 2 a 3 horas después del tiempo de tacto y antes de alcanzar las propiedades
finales.

Propiedades Fisicas:

ENSAYO NORMA RESULTADOS COMENTARIOS
TRANSMISION DE VAPOR DE UNE-EN 1931-2001 p= 2496 Ldmina sin capa de proteccién ELPA con un consumo de
AGUA 2.9Kg/m2
p= 2209 Ldmina sin capa de proteccién ELPA con un consumo de
1.7Kg/m2
ESTANQUIDAD AL AGUA EOTA TR0OO3 Estanca
RESISTENCIA A LA EOTA TR0OO4 2.1 MPa Hormigdn (Imprimacién: IMPLAS 101)- Rotura soporte
DELAMINACION (adherencia) 0.6 MPa Ceramica (Imprimacion IMPLAS 101)- Rotura soporte
0.08 MPa Espuma de Poliuretano (Imprimacién IMPLAS 101)- Rotura
soporte
RESISTENCIA A DANOS EOTA TROO6 Sin rotura Sobre soporte: Acero
MECANICOS Sobre soporte: Espuma de poliuretano
RESISTENCIA A DANOS EOTA TROO7 Sin rotura Sobre soporte: Acero
MECANICOS Sobre soporte: Espuma de poliuretano
EOTA TR0O08 Sin rotura Cada probeta de ensayo estd formada por dos piezas de

hormigén entres las cuales existe un espacio de 1 mmy
unidas en una de sus caras mediante el recubrimiento a
ensayar. El ensayo consiste en realizar 500 ciclos de
RESISTENCIA A LA FATIGA apertura y cierre de este espacio con amplitud y velocidad
a una temperatura de -10°C. Se determina el
comportamiento del sistema por inspeccion visual, o en
caso de duda, por la determinacion de la estanquidad al
agua, realizando el ensayo sobre la parte de la abertura
del soporte.

RESISTENCIA A LOS EFECTOS | EOTA TR 006 Sin rotura
DE LAS BAJAS
TEMPERATURAS
(-10°C) punzonamiento
dindmico

RESISTENCIA MECANICA. EOTATR 011 Sin rotura
Resistencia al envejecimiento
por calor (200 dias a 70°C)
punzonamiento dinamico

RESISTENCIA A LA FATIGA. EOTATRO11Y EOTA Sin rotura
Resistencia al envejecimiento | TR 008
por calor (200 dias a 70°C)
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RESISTENCIA A LA
TRACCION antes y después
del envejecimiento (200 dias a
70°C) Resistencia al
envejecimiento por calor

EOTA TR 011y UNE
EN ISO 527-1-3-1996

9.26 (N/mm?2) Muestras sin envejecer (Consumo de 1.74 Kg/m2)
227,7¢rot (%)
6,45 (N/mm?2) Muestras envejecidas (Consumo de 1.74 Kg/m2)

276,11 grot (%)

9,97 (N/mm2)
218,63 erot (%)

Muestras sin envejecer (Consumo de 2.9Kg/m2)

9,74 (N/mm2) Muestras envejecidas (Consumo de 2.9Kg/m2)
277,49 erot (%)
Resistencia a la radiacion UV EOTATR 010 Y EOTA Sin rotura
en presencia de humedad - TR 006
Resistencia al envejecimiento
(punzonamiento)
RESISTENCIA A LA EOTA TR 010 y UNE- 7,96 (N/mm?2) Muestras envejecidas con consumo de 1.7 kg/m2

RADIACION UV EN

EN ISO 527-1-3:19

217.16 grot (%)

PRESENCIA DE HUMEDAD 9,24 (N/mm2) Muestras envejecidas con consumo de 2.9 kg/m2
(resistencia a la traccion) - 228,25 arot (%) - -
Resistencia al envejecimiento 9.26 (N/mm2) Muestras sin envejecer con consumo de 1.7 kg/m2
227,21 grot (%)
9,97 (N/mm?2) Muestras sin envejecer con consumo de 2.9 kg/m2
218,63 erot (%)
RESISTENCIA AL EOTA TR 012 y EOTA Sin rotura
ENVEJECIMIENTO POR TR 007
AGUA - Resistencia al
envejecimiento
(punzonamiento)
RESISTENCIA AL EOTATR 012 y EOTA 1.04 MPa Hormigén (Imprimacién IMPLAS 101) - Rotura adhesiva
ENVEJECIMIENTO POR TR 004 entre imprimacién y soporte
AGUA (delaminacién o 0.44MPa Cerdmica (Imprimacién: IMPLAS 101) - Rotura soporte
adherenaa') - 'Re.swtenCla al 0.06MPa Espuma de poliuretano (Imprimacion IMPLAS 101) -
envejecimiento Rotura soporte
RESISTENCIA A LA UNE-EN ISO 527-1- 9,26 (N/mm?2) Consumo de 1.7 Kg/m2 y ldmina aplicada a 10°C
TRACCION - Determinacién | 3:1996 227,21 erot (%)
de la resistencia a dafios 9,97 (N/mm2) Consumo de 2.9 Kg/m2 y lamina aplicada a 10°C
mecdnicos en diferentes 218,63 erot (%) __ i
condiciones 9,79 (N/mm?2) Consumo de 1.7 Kg/m2 y lamina aplicada a 40°C
218,96 €erot (%)
8,85 (N/mm?2) Consumo de 2.9 Kg/m2 y lamina aplicada a 40°C
183,37 erot (%)
RESISTENCIA MECANICA EOTA TR 0026 y EOTA Sin rotura Ldmina aplicada a 0°C
Determina-cion de la resistenciaa | TR 003 Sin rotura Lamina aplicada a 40°C
dafios mecanicos en diferentes
condiciones — Resistencia al
punzonamiento dindmico
ADHERENCIA SOBRE EL EOTA TR 004 2,38 MPa Hormigén (Imprimacion: Imprimaciones 101)
MISMO PRODUCTO (DAY
JOINTS)
ENSAYO DE DIN 4102:98 parte 1 B2
COMPORTAMIENTO AL
FUEGO DE MATERIALES DE
LA CONSTRUCCION
PROPIEDAD ENSAYO RESULTADO
Shore A UNE-EN SO 868 80 - 90
Shore D UNE-EN ISO 868 30-40
Desgarro, (kN/m) UNE-EN [SO 34.1 30 -40
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Resistencia a los productos quimicos: Segiin la norma ASTM D3912 a 25 °C
PRODUCTO QUIMICO EXPOSICION:
UNA SEMANA A T2 AMBIENTE

Metanol , alcoholes

No recomendados

Gasolina, diesel

Sin danos aparentes

Tolueno, xilol

No recomendados

Agua 82°C durante 14 dias

Sin dafios aparentes

Agua salada al 10%, 50°C, 14 dias

Sin danos aparentes

Acidos sulfdrico, clorhidrico, fosférico (< 10%)

Sin danos aparentes

Hidréxidos sédico, potdsico (< 10%)

Si hay dafios aparentes

Acido acético < 10%

Sin danos aparentes

DMEF, acetona, THF

No recomendados

13

DITE 11/0488

Sistema de Impermeabilizacion de Cubiertas
COMPOPOLIUREA

Vida atil:

W2, superior a 10 afios

Zonas climaticas:

S, severa

Cargas de uso:

P1 a P2 con un espesor minimo de
1,4 mm. P3 con un espesor minimo

de 2,6 mm.
Pendiente de la cubierta: S1aS4, <5% a>30%
Temperatura minima de TL2, -10°C
superficie:
Temperatura maxima de TH4, 90°C
superficie:

El producto poliol se sirve en envases de 25, 50 y 210 kg y el producto isocianato en envases de 25, 50 y 220 kg.
La pasta pigmentada se suministra en envases de 5 Kg.

Es necesario proteger a los operarios con anteojos de seguridad y equipos adecuados para las vfas respiratorias.
Evitar el contacto con los ojos de ambos componentes (si esto ocurriera, deben lavarse inmediatamente con grandes
cantidades de agua limpia durante unos 15 minutos minimo, si las molestia no desaparecen, acudir a un especialista).
Evitar el contacto con la piel, especialmente con el componente isocianato.
La zona de trabajo se mantendrd alejada de posibles fuentes de incendio.

Para méas informacién consultar las Hojas de Datos de Seguridad de ambos componentes.
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Los envases de los componentes del sistema deben mantenerse herméticamente cerrados bajo atmésfera de nitrégeno
(evitar la presencia de humedad, especialmente en el componente isocianato). La temperatura de almacenamiento
debe estar entre 15 y 25°C.

Tiempo qtil de vida: Bajo estas condiciones el tiempo de vida Gtil para el componente poliol es de 6 meses y para el
componente isocianato es de 9 meses.
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