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COMPDSAN FICHA TECNICA Division PAVIMENTOS

1. Producto

COMPOLIGANTE PU

2. Definicidén

Compoligante PU es un prepolimero basado en MDI, libre de disolventes y de viscosidad
media. Esta especialmente disefiado para el uso como agente de curado en el aglomerado de
granulos de EPDM coloreado y de SBR en la instalacion de suelos en parques infantiles.

3. Caracteristicas generales

Buena adherencia a superficies de hormigén y aglomerado asféltico.

Sistema formado por dos capas una base elastica y una capa final decorativa
Cumple con la norma de caida UNE EN 1177

Presentacion en envases de 20 L

4. Propiedades tipicas de los componentes

Unidades Valores Método de test
Contenido en NCO % 10.2 ASTM D 5155
Viscosidad, 20 °C Cps 4,500 ASTM D 4889
Type RV spindle n°4

speed 20

Peso especifico, 20 °C 1.1 ASTM D 891

5. Campo de aplicacioén

e  Zonas de recreo y parques infantiles

6. Modo de empleo

6.1. Preparacion del soporte.
La aplicacion se puede realizar sobre soportes de hormigén o de aglomerado asfaltico.

Para la aplicacién de la Compopark in situ, la superficie debera estar limpia de polvo y de agua.

6.2. Previo ala aplicacion.

Inicialmente se procedera a medir la superficie a cubrir teniendo en cuenta la altura de los juegos para calcular la cantidad de material a aplicar
para conseguir el cumplimiento de la norma UNE EN 1177 de impacto a la caida.

Antes de la aplicacion de la Compopark, se procedera a la imprimacion con la resina de todo el perimetro asi como de la base de los juegos,
para conseguir una mejor adherencia sobre estas superficies.
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6.3. Aplicacion
Capa base eléastica

Se comienza con el extendido de la capa inferior que forma la base elastica. Para ello se adicionara en una mezcladora la resina junto con la
granza de caucho en una proporcién de 20 kg/m? y una cantidad de resina entre 12-14%.

El extendido se realizara con llana formando una superficie lisa y utilizando una regla guia que indicara el espesor a aplicar. La compactacién
se realiza con la propia llana durante el extendido.

Antes de la colocacién de la capa decorativa se debera dejar secar entre 6-8 horas

Capa decorativa

Capa final de 1 cm de espesor formada por una mezcla de Compo EPDM, disponible en varios colores.

El material se prepara mezclando el Compo EPDM en una proporcién de 10kg/m? y una cantidad de resina entre 20-22 %.
El extendido se realiza mediante llana consiguiendo una superficie homogénea y lisa.

Para conseguir una superficie méas uniforme se procede a la compactacion final con un rodillo metalico manual realizando pasadas sucesivas
sobre la superficie creando una superficie homogénea.

Los envases de resina permaneceran resguardados de la intemperie, en lugares protegidos de las heladas y de fuertes exposiciones al sol. Las
temperaturas inferiores a 5 °C pueden afectar a la calidad del producto.
Conservacion: un afio en sus envases de origen, bien cerrados y no deteriorados.
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